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ecocompatibili e funzionali 
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SOCI FONDATORI 
 

L’organizzazione del Master è supportata dal 

Consorzio PROCOAT che presso la SEDE di 

Alessandria del Politecnico di Torino si occupa 

delle tematiche della formulazione e 

dell’applicazione del coating in tutti i suoi aspetti.   

SOCIO FONDATORE del Polo IBIS  
Innovazione per la Chimica Sostenibile  

RESPONSABILE MASTER:  

Prof. Giuseppe Gozzelino  

Tel 011/0904652 

giuseppe.gozzelino@polito.it 

http://staff.polito.it/giuseppe.gozzelino/ 

SEGRETERIA DIDATTICA  ALESSANDRIA:      

Dott. Chiara Ricci   

Tel 0131/229315 

chiara.ricci@polito.it 

SEGRETERIA CONSORZIO PROCOAT: 

Dott. Simona Barioglio 

Dott. Silvia Bea  

Tel 0131/229356-13 

simona.barioglio@procoat.it 

silvia.bea@procoat.it 

www.polito.it 

www.procoat.it 

www.polito.it 

SOCI ORDINARI 

Metlac, Crown, Arkema, Whitford, PoIntEr, 
Iris, X-Rite, Albesiano, Impa, Cytec, Akzo 
Nobel, Tixe, Vivcolor, Ucic, TiPiCi, Came, 
Franchi & Kim, Invebi, Le Sas, Sircolor,    
S&B Minerals 

SOCI ISTITUZIONALI 

Federchimica, Anvides, Confindustria      
Alessandria, Federcolori, CoRi, PRA, Crei,  
Catas, IMPiB, Tecnalia, Università Cattolica, 
NordOvest Imprese 

SOCI BENEMERITI 

Comune di Quattordio, Mauro Bezzini,       
Luigi Gherlone 

SEDE DI ALESSADRIA 
Politecnico di Torino 
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M A S T E R  U N I V E R S I T A R I O  I N  I N G E G N E R I A   
D E I  S I S T E M I  V E R N I C I A N T I   

Il Master ha  l’obietti-
vo di creare una figu-
ra professionale che 
possegga le capacità 
tecniche e gestionali necessarie per controllare, 
valutare e intervenire su tutti gli aspetti tecnologici 
connessi con la produzione, l’applicazione e 
l’innovazione nel settore industriale dei pro-
dotti vernicianti, tenendo in debito conto le pro-
blematiche legate allo sviluppo sostenibile.  

I contenuti del Master sono stati progettati con 
l’obiettivo di fare acquisire agli allievi competenze 
e professionalità richieste dal mercato che non 
trovano riscontro nella formazione accade-
mica classica. La definizione e l’approfondimento 
delle tematiche corrisponde alle esigenze formative 
richieste per la creazione di personale tecnico spe-
cializzato in grado di dare attuazione a ricerche 
industriali nel settore del coating.  

Il Master dura 
circa un anno 
per complessi-
vi 60 crediti  
f o r m a t i v i 

(CFU) e comprende le lezioni frontali, i semi-
nari, le visite in azienda e lo stage.  

Il Master si rivolge ai laureati in Ingegneria delle 
Materie Plastiche, Ingegneria Chimica, Inge-
gneria dei  Materiali, Chimica o Chimica In-
dustriale. Altri profili potranno essere valu-
tati dal Comitato Scientifico del Master. 

Il costo di partecipazione è di 4.500 euro. Sono 
disponibili borse di studio, per info www.procoat.it 

O B I E T T I V I  
F O R M A T I V I  

D E S T I N A T A R I  
E  R E Q U I S I T I  

P I A N O  D I  S T U D I   
 
Introduzione sui coating 
Componenti e funzioni dei coating, chimica dei Prodotti Ver-
nicianti , interfasi e sistemi polifasici 
Ambienti, superfici e sistemi vernicianti 
Ambiente ed effetto sui materiali, durabilità e conservazione 
delle risorse, classificazione dei substrati e scelta dei PV 
Qualificazione delle materie prime 
Resine sintetiche e da fonti rinnovabili, pigmenti naturali e 
sintetici, chimica delle formulazioni, sostenibilità e impatto 
Principi sulla formazione dei rivestimenti 
Sistemi polimero-solvente, reologia e viscosimetria, prepara-
zione, proprietà e meccanismi di formazione dei film 
Process engineering management 
3D: Project-Process-Planning, SPC: Statistical Process Con-
trol, FMEA/EP e analisi del rischio, PPSPS: Pilot Plant Scale-
up & Process Startup, troubleshooting 
Tecnologie di applicazione e produzione dei PV 
Miscelazione, dispersione e macinazione, processi e impianti 
dell’industria dei PV, impianti ecologici, tecnologie di appli-
cazione 
Proprietà e caratterizzazione dei PV 
Norme e normazione, prove tecnologiche sui PV, colore e 
colorimetria, reazione al fuoco, compositi e nanocompositi 
Sostenibilità ambientale dei PV 
Rischio chimico, REACH, CLP Classification and Labelling dei 
prodotti chimci, impatto ambientale, igiene del lavoro, emis-
sioni, eco-audit e ISO 14000, Ecolabel 
Marketing dei PV 
Elementi di economia e gestione aziendale,  struttura del 
mercato dei PV e scenario competitivo, ruolo della Ricerca e 
Sviluppo, innovazione e sostenibilità economica 
Applicazioni speciali e innovative dei PV 
Life cycle assessment, regulatory landscape e tendenze for-
mulative del futuro, smart coatings, PV biomimetici, autopu-
lenti, autoriparanti, PV per il design e l’efficienza energetica 
 

 

E’ consentito l’acquisto e la frequenza a singoli moduli. 

L ' i ndus t r i a 
italiana delle vernici   occupa un  posto  di rilievo in 
ambito europeo  posizionandosi  al secondo posto, 
in  termini  di fatturato, nel mercato continentale 
(che è il primo a livello mondiale) ed  è caratteriz-
zata  dalla  presenza di numerose aziende medie e 
piccole e dalla forte presenza delle principali multi-
nazionali.  

Il turnover annuo di personale laureato è stimato 
essere di circa 70 unità.            .         
Gli  allievi in uscita  dal Master  potranno es-
sere   facilmente  valorizzati   all’interno  di  
realtà aziendali  di alto  livello,  nonché asso-
ciazioni di categoria, enti addetti  al controllo  della  
sicurezza degli aspetti ecologici e della salute, di-
stributori e utilizzatori finali dei prodotti vernicianti.  

S B O C C H I   
O C C U P A Z I O N A L I  

P R O D O T T I  
V E R N I C I A N T I  

G R E E N  
C H E M I S T R Y   



<<

  /ASCII85EncodePages false

  /AllowTransparency false

  /AutoPositionEPSFiles true

  /AutoRotatePages /None

  /Binding /Left

  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)

  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)

  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)

  /CannotEmbedFontPolicy /Error

  /CompatibilityLevel 1.4

  /CompressObjects /Tags

  /CompressPages true

  /ConvertImagesToIndexed true

  /PassThroughJPEGImages true

  /CreateJobTicket false

  /DefaultRenderingIntent /Default

  /DetectBlends true

  /DetectCurves 0.0000

  /ColorConversionStrategy /CMYK

  /DoThumbnails false

  /EmbedAllFonts true

  /EmbedOpenType false

  /ParseICCProfilesInComments true

  /EmbedJobOptions true

  /DSCReportingLevel 0

  /EmitDSCWarnings false

  /EndPage -1

  /ImageMemory 1048576

  /LockDistillerParams false

  /MaxSubsetPct 100

  /Optimize true

  /OPM 1

  /ParseDSCComments true

  /ParseDSCCommentsForDocInfo true

  /PreserveCopyPage true

  /PreserveDICMYKValues true

  /PreserveEPSInfo true

  /PreserveFlatness true

  /PreserveHalftoneInfo false

  /PreserveOPIComments true

  /PreserveOverprintSettings true

  /StartPage 1

  /SubsetFonts true

  /TransferFunctionInfo /Apply

  /UCRandBGInfo /Preserve

  /UsePrologue false

  /ColorSettingsFile ()

  /AlwaysEmbed [ true

  ]

  /NeverEmbed [ true

  ]

  /AntiAliasColorImages false

  /CropColorImages true

  /ColorImageMinResolution 300

  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleColorImages true

  /ColorImageDownsampleType /Bicubic

  /ColorImageResolution 300

  /ColorImageDepth -1

  /ColorImageMinDownsampleDepth 1

  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeColorImages true

  /ColorImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterColorImages true

  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /ColorACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /ColorImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000ColorACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000ColorImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasGrayImages false

  /CropGrayImages true

  /GrayImageMinResolution 300

  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleGrayImages true

  /GrayImageDownsampleType /Bicubic

  /GrayImageResolution 300

  /GrayImageDepth -1

  /GrayImageMinDownsampleDepth 2

  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeGrayImages true

  /GrayImageFilter /DCTEncode

  /AutoFilterGrayImages true

  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG

  /GrayACSImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /GrayImageDict <<

    /QFactor 0.15

    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]

  >>

  /JPEG2000GrayACSImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /JPEG2000GrayImageDict <<

    /TileWidth 256

    /TileHeight 256

    /Quality 30

  >>

  /AntiAliasMonoImages false

  /CropMonoImages true

  /MonoImageMinResolution 1200

  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK

  /DownsampleMonoImages true

  /MonoImageDownsampleType /Bicubic

  /MonoImageResolution 1200

  /MonoImageDepth -1

  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000

  /EncodeMonoImages true

  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode

  /MonoImageDict <<

    /K -1

  >>

  /AllowPSXObjects false

  /CheckCompliance [

    /None

  ]

  /PDFX1aCheck false

  /PDFX3Check false

  /PDFXCompliantPDFOnly false

  /PDFXNoTrimBoxError true

  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true

  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [

    0.00000

    0.00000

    0.00000

    0.00000

  ]

  /PDFXOutputIntentProfile ()

  /PDFXOutputConditionIdentifier ()

  /PDFXOutputCondition ()

  /PDFXRegistryName ()

  /PDFXTrapped /False



  /CreateJDFFile false

  /Description <<



    /BGR <>

    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>

    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>

    /CZE <>

    /DAN <>

    /DEU <>

    /ESP <>

    /ETI <>

    /FRA <>

    /GRE <>



    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)

    /HUN <>

    /ITA <>

    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>

    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>

    /LTH <>

    /LVI <>

    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)

    /NOR <>

    /POL <>

    /PTB <>

    /RUM <>

    /RUS <>

    /SKY <>

    /SLV <>

    /SUO <>

    /SVE <>

    /TUR <>

    /UKR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)

  >>

  /Namespace [

    (Adobe)

    (Common)

    (1.0)

  ]

  /OtherNamespaces [

    <<

      /AsReaderSpreads false

      /CropImagesToFrames true

      /ErrorControl /WarnAndContinue

      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false

      /IncludeGuidesGrids false

      /IncludeNonPrinting false

      /IncludeSlug false

      /Namespace [

        (Adobe)

        (InDesign)

        (4.0)

      ]

      /OmitPlacedBitmaps false

      /OmitPlacedEPS false

      /OmitPlacedPDF false

      /SimulateOverprint /Legacy

    >>

    <<

      /AddBleedMarks false

      /AddColorBars false

      /AddCropMarks false

      /AddPageInfo false

      /AddRegMarks false

      /ConvertColors /ConvertToCMYK

      /DestinationProfileName ()

      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK

      /Downsample16BitImages true

      /FlattenerPreset <<

        /PresetSelector /MediumResolution

      >>

      /FormElements false

      /GenerateStructure false

      /IncludeBookmarks false

      /IncludeHyperlinks false

      /IncludeInteractive false

      /IncludeLayers false

      /IncludeProfiles false

      /MultimediaHandling /UseObjectSettings

      /Namespace [

        (Adobe)

        (CreativeSuite)

        (2.0)

      ]

      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK

      /PreserveEditing true

      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged

      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile

      /UseDocumentBleed false

    >>

  ]

>> setdistillerparams

<<

  /HWResolution [2400 2400]

  /PageSize [612.000 792.000]

>> setpagedevice



